
 unit: INCH

S 1,570 ±0,04

S1 0,670 ±0,04
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TORK
INCH/ POUND

Min 0,060 0,261 0,067 0,189 0,180 0,135

CDS..

-0,062-1/2"
L

LENGHT 

TOLERANCE

+0

Min 0,060 0,261 0,067 0,189 0,180 0,135

Max 0,075 0,273 0,078 0,196 0,188 0,146
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Steel C1022 hardened,    S1 thread is counter clockwise  
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